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Za błędy w druku nie odpowiadamy.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametrów i wyglądu produktu bez uprzedniego powiadomienia.
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INFORMACJE O STROJIMPORT a.s. Praha

Strojimport a.s. Praha jest firmą, która działa w handlu zagranicznym już od 1953 roku. Jesteśmy tradycyjnym dostawcą 
maszyn do obróbki skrawaniem oraz do obróbki plastycznej do Polski, gdzie firmę reprezentuje Przedstawicielstwo z siedzi-
bą we Wrocławiu. Od 2009 r. jesteśmy członkiem grupy TOSHULIN a.s., której właścicielem jest czołowy europejski produ-
cent tokarek karuzelowych, firma TOSHULIN. Reprezentujemy między innymi takie czeskie i słowackie firmy jak: TOSHULIN, 
TOS Kuřim, FERMAT, TOS Čelákovice, Weiler, Tajmac-ZPS, TRENS SK, TOMA, AZK, ŠKODA Plzeň, AQUASTYL, M-MOOS i wiele 
innych.
Obecnie koncentrujemy się przede wszystkim na dostarczaniu ciężkich obrabiarek. W ostatnich kilku latach dostarczyliśmy 
w min. kilkadziesiąt sztuk poziomych wiertarko- frezarek produkcji TOS Varnsdorf, 2 sztuki wytaczarek płytowych ŠKODA 
oraz 3 sztuki frezarek portalowych produkcji TOS Kuřim. W ostatnim czasie zostały również przez nas dostarczone i urucho-
mione trzy tokarki karuzelowe marki TOSHULIN. Ponadto jesteśmy w trakcie przygotowywania nowych kontraktów, w tym 
również na mniejsze maszyny oraz remonty kapitalne maszyn.

Do klientów, którzy zaufali Strojimport a.s. Praha i z którymi nasza firma prowadzi długotrwałą współpracę należą między 
innymi takie znane polskie firmy jak PRATT & WHITNEY Kalisz, FAMET Kędzierzyn-Koźle, Vlassenroot Gliwice, Huta Stalowa 
Wola, PESA Bydgoszcz, ELTECH Elbląg, WAMAG Wałbrzych, MEZAP Puławy i inne. Serdecznie zapraszamy do współpracy!

INFORMACJE O PRZEDSTAWICIELSTWIE W POLSCE

Przedstawicielstwo we Wrocławiu jest biurem firmy Strojimport a.s. Praha (Spółka Akcyjna), czeskiego eksportera maszyn 
i urządzeń przemysłu obrabiarkowego. Na polskim rynku działamy już ponad 40 lat - wcześniej w ramach Wydziału Han-
dlowego Ambasady Czeskiej, obecnie jako Przedstawicielstwo na podstawie zezwolenia Ministerstwa Gospodarki.
Działamy w formie, która umożliwia inwestorowi występowanie jako bezpośredni importer, bez pośredników. Nie jesteśmy 
klasycznym podmiotem prawa handlowego - nie wstępujemy do przyszłego kontraktu z żadną prowizją. Naszym głównym 
zadaniem jest ułatwienie Klientowi kontaktu z dostawcą z Czech i Słowacji.
U nas istnieje również możliwość finansowania zakupu maszyny za pomocą leasingu.

Oferujemy:
• nowe obrabiarki i maszyny do obróbki plastycznej (referencje np.: FAMET Kędzierzyn Koźle, WAMAG Wałbrzych, VLA-

SSENROOT Gliwice, RAFAKO Racibórz)
• remonty kapitalne oraz modernizacje eksploatowanych maszyn produkcji czeskiej, czechosłowackiej i słowackiej 

(referencje np.: PRATT & WHITNEY Kalisz, NARZĘDZIOWCY Przemyśl, ZEM Łabędy, FAWENT Chełm Śląski)
• części zamienne do maszyn produkcji czeskiej, słowackiej i czechosłowackiej.

Jak otrzymać ofertę:
• odwiedzić stronę internetową www.tospolska-cz.pl i skorzystać z opcji „zapytanie“ znajdującej się pod tabelą parame-

trów maszyny
• wysłać zapytanie na adres: poland@strojimport.com
• KOMPLETNE ZAPYTANIE MUSI ZAWIERAĆ: typ maszyny oraz dane teleadresowe firmy: imię, nazwisko, stanowisko, 

email oraz numer telefonu osoby do kontaktu oraz nazwę i adres firmy
Zapraszamy do składania zapytań!
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SN 32 CLASSIC SN 50 CLASSIC SN 71 CLASSIC SUI 80 CLASSIC VS
330 500 710 800
168 270 420 520
52 52 73,5 92

14 ÷ 2500 22 ÷ 2000 10 ÷ 1000 14 ÷ 1400
750, 1000 1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000 1500 ÷ 8000

132 300 1500 3200
4 5,5 7,5 (11) 15 (18,5)

SN 500 CLASSIC SN 710 CLASSIC
505 720
270 430

77 (105) 77 (105, 130)
12,5 ÷ 2000 (1600) 10 ÷ 1600 (1250)
1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000

1000 1500
7,5 7,5 (11)

TOKARKI1

TOKARKI KŁOWE UNIWERSALNE

TOKARKI KŁOWE UNIWERSALNE
Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Średnica obiegowa nad suportem (mm)
Przelot wrzeciona (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Rozstaw kłów (mm)
Maks. waga detalu (kg)
Moc silnika głównego (kW)

TOKARKI KŁOWE UNIWERSALNE
Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Średnica obiegowa nad suportem (mm)
Przelot wrzeciona (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Rozstaw kłów (mm)
Maks. waga detalu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
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sE 320  
NUMERIC (T)

sE 520  
NUMERIC (T.(M))

sE 520 sL  
NUMERIC (T.(M))

sE 820  
NUMERIC (T.(M))

sE 1020  
NUMERIC (T.(M))

320 520 520 800 1020
170 290 290 515 740

42 (57) 77 (105) 75 (103) 133 133
1 ÷ 880 / 1 ÷ 3500 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 1 ÷ 1600 1 ÷ 1600

750 950, 1450, 2110 2000 2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

7 11 11 22 / 30 22 / 30

SBL 300 CNC SBL 500 CNC SBL 700 CNC sBE 300 
TurnEco sBX 500

530 630 750 530 650
260 410 500 320 550

57 (65, 92) 92 (133) 127 65 92 (133)
4000 (5000, 3500) 4200 (2500) 2500 4000 4000 (2800)

485 750, 1500 2000 500 750 (1500)
11 (15) 22 (30) 37 11 (15) 22 (33)

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC

Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Średnica obiegowa nad suportem (mm)
Przelot wrzeciona (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Rozstaw kłów (mm)
Moc silnika głównego (kW)

TOKARKI 1

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC 

Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Średnica obiegowa nad suportem (mm)
Przelot wrzeciona (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)

Rozstaw kłów (mm)

Moc silnika głównego (kW)
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sUA 63  
NUMERIC

sUA 80  
NUMERIC

sUA 100  
NUMERIC

sUA 125  
NUMERIC

sUA 150  
NUMERIC

655 840 1050 1250 1500
380 530 720 930 1190
128 128 128 128 128

5 ÷ 1250 5 ÷ 1250 4 ÷ 630 4 ÷ 630 4 ÷ 630
2000 ÷ 12500 2000 ÷ 14000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000
6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000

30 30 37 37 37

STRUGOVI

CNC STRUGOVI SA RAVNIM POSTOLJEM

1 TOKARKI

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC

1

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC

Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Średnica obiegowa nad suportem (mm)
Przelot wrzeciona (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Rozstaw kłów (mm)
Maks. waga detalu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
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s 150 mT s 200 mT s 320 mT s 500 mT

1500 2000 3200 5000
700 400 300 200

32000 70000 160000 250000
4000 ÷ 10000 4000 ÷ 10000 5000 ÷ 15000 5000 ÷ 15000

71 95 190 190

WIELOFUNKCyJNE CENTRA 
TOKARSKO-FREZARSKIE
Średnica obiegowa nad łożem (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Maks. waga detalu (kg)
Maks. długość detalu (mm)
Moc silnika głównego (kW)

TOKARKI

WIELOFUNKCyJNE CENTRA TOKARSKO-FREZARSKIE

1
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sR 1 sR 2 sR 3 sR 4 sR 5

1000 / 1300 / 1500 1300 / 1600 / 2000 2000 / 2500 / 3000 3000 / 3300 / 3600 3600 / 4200 / 5200

1 ÷ 1000 / 1 ÷ 700 1 ÷ 700 / 1 ÷ 400 / 
1 ÷ 250

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200 / 1 ÷ 120

1 ÷ 400 / 1 ÷ 200 / 
1 ÷ 120

25 56 100 250 350
3000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 30000

60 / 100 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 / 330

TOKARKI

TOKARSKIE CENTRA OBRóBCZE CNC

1

TOKARSKIE CENTRA 
OBRóBCZE CNC
Średnica obiegowa nad łożem (mm)

Obroty wrzeciona (min-1)

Maks. waga detalu (t)
Maks. długość detalu (mm)
Moc silnika głównego (kW)
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BASICTURN 
1250

BASICTURN 
1600

BASICTURN 
2000

BASICTURN 
2500

BASICTURN 
3000

BASICTURN 
4000

1250 1600 2000 2500 3000 4000
1400 2000 2300 2900 3600 5000

1400 (1900) 1500 (2000) 1500 (2000) 1940 (2540) 1940 (2540) 1800 (2480)
8000 12000 20000 25000 25000 25000

400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150
44 (58) / 45 (60) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75)

POWERTURN  
800

POWERTURN 
1000

POWERTURN 
1250

POWERTURN 
1600

POWERTURN 
2000

POWERTURN 
2500

POWERTURN 
3000

POWERTURN 
4000

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000
1000 1200 1500 2000 2500 3100 3700 5000
1400 1400 2000 2000 3200 3200 3200 3140
5000 8000 10000 16000 20000 25000 30000 30000
400  

(500, 1000)
400  

(500, 800)
400  

(500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

81 (105) /  
75 (100)

81 (105) /  
75 (100)

TOKARKI

TOKARKI KARUZELOWE

1

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica detalu (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Obroty płyty mocującej (min-1)
Moc silnika glownego (Siemens / Fanuc) (kW)

TOKARKI KARUZELOWE 
POWERTURN
Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica detalu (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)

Obroty płyty mocującej (min-1)

Moc silnika glownego 
(Siemens / Fanuc) (kW)
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EXPERTURn

FORCETURN 2500 FORCETURN 3000 FORCETURN 4000

2500 3000 4000
2900 3600 5000

2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000, 5000)
45000 / 30000 45000 / 30000 60000 / 40000

200 / 250 200 / 200 125 / 150
2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) (2× 105) / 
2× 60 (2× 75) (2× 100)

EXPERTURn 
2000 s

2000
2500
400

1300
58

TOKARKI KARUZELOWE
Wykonanie i parametry techniczne zgodnie z wymaganiami Klienta.

TOKARKI

TOKARKI KARUZELOWE

1

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica detalu (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Obroty płyty mocującej (min-1)
Moc silnika glownego 
(Siemens / Fanuc) (kW)

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica detalu (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Moc silnika glownego (Siemens/Fanuc) (kW)
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SKJ 50 SKJ 63 SKJ 80

5000 6300 8000
10000 10000 16000
5000 5000 6300

100000 150000 320000
100 - 50 40 25

340 x 340 340 × 340 450 × 450
100 100 125

SKD - D SKD - E

4000 / 5000 5000 ÷ 8000
6000 6500÷10000

2000 / 2800 4000 ÷ 6000
100000 80000 ÷ 320000

125 -÷ 60 100 ÷ 25
340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

40 100

SKDy - D SKDy - E

3000 ÷ 5000 5000 ÷ 8000
4000 ÷ 6000 5000 ÷ 10000
2000 / 2800 4000 ÷ 6000
1500 / 2000 2800 ÷ 4800
3000 / 5000 4500 ÷ 6500
2000 / 2500 2500 / 3200

30000 ÷ 100000 80000 ÷ 320000
125 ÷ 60 125 ÷ 25

340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

TOKARKI

TOKARKI KARUZELOWE

1

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica toczenia (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Obroty płyty mocującej (min-1)
Przekrój suwaka (mm)
Moc skrawająca (kN)

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica toczenia (mm)
Maks. wysokość detalu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Obroty płyty mocującej (min-1)
Przekrój suwaka (mm)
Moc skrawająca (kN)

TOKARKI KARUZELOWE

Średnica płyty mocującej (mm)
Maks. średnica toczenia (mm)
Maks. wysokość obróbki (mm)
Przesuw trawersu (mm)
Oś Y (mm)
Z - wysuw suwaka (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Obroty płyty mocującej (min-1)
Przekrój suwaka (mm)
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W 100A RET 100B CNC RET10X

100 100 100 / 105
50 50 50

1600 1600 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 (3000)
1120 1290 1000, 1250, 1500, 1750, 2000

810 (1250, 1750) 900 (1710) 1000, 1250, 1500, 1750, 2000
900 710

- - 650
1120 3000 10 ÷ 3500

1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250, 1500 × 1500
3000 3000 8000

11 20 22 / 34

WyTACZARKI2

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI POZIOME

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POzIOmE
Średnica wrzeciona (mm)
Stożek mocujący (ISO)
X - poprzeczny przesuw stołu (mm)
Y - pionowy przesuw wrzeciennika (mm)
Z - wzdłużny przesuw stołu (mm)
W - wysuw wrzeciona (mm) max. 710
V - wysuw suwaka (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Wymiary stołu (mm)
Maks. ciężar detalu (kg)
Moc silnika głównego S1 (kW)
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WFC 10 CNC WFT 11 CNC WFT 13 CNC WFT 15 CNC WRFT 130 CNC

100 (110) 100 / 110 130 150 130 (150, 160)
50 50 50 50 50

1250 / 2000 2000 / 3000 2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000

2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000 2400 ÷ 6100

1250 / 1700 / 2000 1250 / 1700 / 2000 2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 / 
3500 / 4000

1250 (1500) 1250 / 1700 1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

900 / 2800 / 2100 / 
3300 / 3900

730 730 800 800 730 (1000)
--- ---- 700 700 900 (1000, 1200)

10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3000  
(2800, 2500)

1000 × 1120 / 
1250 × 1400 / 
1250 × 1800 / 
1400 × 1600

1200 x 1200 / 1200 
x 1400 / 1400 x 

1600 / 1400 x 1800 
/ 1600 x 1600 / 

1600 x 1800

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

2000 × 2000 / 2000 
× 2500 / 2000 × 

3000 / 2500 × 2500 
/ 2500 × 3000 / 

3000 × 3000

5000 10000 (20000) 10000 / 15000 / 
20000 (25000) 20000 (25000) 25000 / 40000 / 

50000
22 / 26; 30 / 37 22 / 26; 30 / 37 37 / 45; 53 / 62 37 / 45; 53 / 62 37 / 56 (51 / 77, 60 / 80)

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZA-
RKI POzIOmE
Średnica wrzeciona (mm)
Stożek mocujący (ISO)

X - poprzeczny przesuw stołu (mm)

Y - pionowy przesuw wrzeciennika (mm)

Z - wzdłużny przesuw stołu (mm)

W - wysuw wrzeciona (mm)
V - wysuw suwaka (mm)

Obroty wrzeciona (min-1)

Wymiary stołu (mm)

Maks. ciężar detalu (kg)

Moc silnika głównego S1 / S6 (kW)

WyTACZARKI

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI POZIOME 

2
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HCW 2000 HCW 3000 HCW 4000

150 / 160 / 180 180 / 200 / 225 225 / 250 / 260

2000 ÷ 5000 2500 ÷ 7000 3000 ÷ 9000
1750 / 1250 2000 / 1400 2500 / 1500

2 ÷ 3500 1 ÷ 3000 1 ÷ 2500
64 / 80 103 / 124 120

FCW 140 FCW 150 FCW 160

140 150 160 / 180

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 4000 2000 ÷ 6000
900 900 1000

1000 1200 1500
10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 / 3500

37 52 58 / 74

HCW 1 HCW 2 HCW 3 HCW 4

150 / 160 160 / 180 / 200 200 / 225 / 262 260 / 280 / 300

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 7000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 10000
1200 / 1000 1300 / 1200 1600 / 1500 2000 / 1800

3000 2500 2000 1600
71 / 100 100 / 140 100 / 140 130 / 160

WyTACZARKI 

POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE

2

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE
Średnica wrzeciona (mm)
Przesuw stojaka - X (mm) оd 3000 оd 3500 оd 4000
Przesuw wrzeciennika - Y (mm)
Wysuw wrzeciona Z / W (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego S1 (kW)

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE
Średnica wrzeciona (mm)
Przesuw stojaka - X (mm) od 4000 od 4000 od 4000
Przesuw wrzeciennika - Y (mm)
Wysuw wrzeciona W (mm)
Wysuw pinoli Z (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego S1 (kW)

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE
Średnica wrzeciona (mm)
Przesuw stojaka - X (mm) оd 3000 оd 3500 оd 4000 оd 4500
Przesuw wrzeciennika - Y (mm)
Wysuw wrzeciona Z / W (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego S1 (kW)
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RET 10 P

100 / 105
50

10 ÷ 3500
2000

2000 ÷ 12000
610 / 650

WF 13 CNC WRF 130 CNC WRF 150 CNC WRF 160 CNC WRF 160  
HEAVy

130 130 150 160 160
4000 ÷ 22000 1800 ÷ 27500 1800 ÷ 27500 2400 ÷ 28100 2400 ÷ 28100

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 8000

800 / 700 800 / 1000 (1200) 1000 / 1200 (1500) 000 / 1200 (1500) 1000 / 1500
10 ÷ 3400 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 2800 (3500) 10 ÷ 2500 (3200) 10 ÷ 2500

37 / 56 37 / 56 51 / 77 60 / 80 60 / 80

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE
Średnica wrzeciona roboczego (mm)
Stożek mocujący ISO
Obroty wrzeciona roboczego (min-1)
Przesuw wrzeciennika Y (mm)
Poprzeczny przesuw stojaka X (mm)
Wysuw wrzeciona W / suwaka Z (mm)

WyTACZARKI

POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE

2

WIERTARKO-FREZARKO-WyTACZARKI 
POZIOME PŁyTOWE CIĘŻKIE
Średnica wrzeciona (mm)
Poprzeczny przesuw stojaka - X (mm)

Pionowy przesuw wrzeciennika - Y (mm)

Wysuw wrzeciona W / suwaka Z (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego S1 (kW)
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FNGJ 40 A FNGJ 50 A FNG 40 CNC A FNG 50 CNC A

800 × 400 900 × 500 800 × 400 900 × 500
600 × 400 × 400   

(640 × 430 × 415)
700 × 500 × 500  

(720 × 530 × 515) 600 × 400 × 400 700 × 500 × 500

40 40 40 40
50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000

4 4 5,5 5,5

F2V / R FGU 32 FGV 32

300 × 1300 360 × 1400 360 × 1400
820 × 355 × 400 (840 × 376 × 420) 1000 × 275 × 420 (1020 × 295 × 435) 1000 × 300 × 420 (1020 × 320 × 435)

40 50 50
60 ÷ 4000 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000) 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000)

3 5,5 5,5

FREzARKI3

FREZARKI NARZĘDZIOWE

FREZARKI KONSOLOWE

Wielkość stołu (mm)
Przesuwy X / Y / Z (mm)
stożek wrzeciona (ISO)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego (kW)

FREZARKI KONSOLOWE

FREZARKI NARZĘDZIOWE

Wielkość stołu (mm)

Przesuwy X / Y / Z (mm)

Stożek wrzeciona (ISO)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego (kW)
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FTU 1000 /  
FTV 1000 /  
FTH 1000

FTU 1250 /  
FTV 1250 /  
FTH 1250

FTU 1500 /  
FTV 1500 /  
FTH 1500

FTU 1600 /  
FTV 1600 /  
FTH 1600

FTU 2000 /  
FTV 2000 /  
FTH 2000

1500 × 360 1800 × 400 1800 × 500 2200 × 540 2600 × 600

1000 × 380 × 430 1250 (1500,1600) × 
540 × 470 (550)

1500 (1600) × 650 
(700) × 470 (550)

1600 × 710 (750) 
× 710

2000 × 710 (750) 
× 710

50 50 50 50 50
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FTU 1000 CNC / 
FTV 1000 CNC / 
FTH 1000 CNC

FTU 1250 CNC / 
FTV 1250 CNC / 
FTH 1250 CNC

FTU 1500 CNC / 
FTV 1500 CNC / 
FTH 1500 CNC

FTU 1600 CNC / 
FTV 1600 CNC / 
FTH 1600 CNC

FTU 2000 CNC / 
FTV 2000 CNC / 
FTH 2000 CNC

1500 × 360 1800 × 400 (500) 1800 × 500 (600) 2200 × 540 2600 × 600
1000 × 350 × 430 

(470)
1250 (1500) × 500 × 

470 (550)
1500 (1600) × 650 × 

470 (550) 1600 × 710 × 710 2000 × 710 × 710

50 50 50 50 50
1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FREZARKI KONSOLOWE

Wielkość stołu (mm)

Przesuwy X / Y / Z (mm)

stożek wrzeciona (ISO)

Obroty wrzeciona (min-1)

Moc silnika głównego (kW)
Maks. waga detolu (kg)

FREZARKI KONSOLOWE

Wielkość stołu (mm)

Przesuwy X / Y / Z (mm)

stożek wrzeciona (ISO)
Obroty wrzeciona (min-1)
Moc silnika głównego (kW)
Maks. waga detolu (kg)

FREzARKI 3

FREZARKI KONSOLOWE
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FRUN-A 200-500 FRUN-B 200-800 FRUN-C 200-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
3600 ÷ 6600 3600 ÷ 9600 3600 ÷ 9600
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

-
3000 ÷ 6000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000

min. 2450 min. 2450 min. 2450
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FRUF-A 250-500 FRUF-B 300-800 FRUF-C 300-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
4500 ÷ 7000 5200 ÷ 10200 5200 ÷ 10200
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000
2000 / 2500 2500 / 3000 2800 / 3800 / 4800
3500 ÷ 6000 4000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000
2800 ÷ 3550 3500 ÷ 4000 3500 ÷ 6500
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FREzARKI3

FREZARKI PORTALOWE I ŁOŻOWE

CENTRUM OBRóBCZE Z RUCHOMyM PORTALEM 
(PRZESTAWNą BELKą, RUCHOMyM STOŁEM)
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm)
Presuw w osi Y - poprzeczny (mm)
Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Presuw w osi W - poprzeczny (mm)
Prześwit między stojakami (mm)
Odleglość między powierzchnią mocowania płyty i belką (mm)
Moc silnika głównego (kW)

CENTRUM OBRóBCZE Z RUCHOMyM PORTALEM 
(PRZESTAWNą BELKą, RUCHOMyM STOŁEM)
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm)
Presuw w osi Y - poprzeczny (mm)
Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Presuw w osi W - poprzeczny (mm)
Prześwit między stojakami (mm)
Odleglość między powierzchnią mocowania płyty i belką (mm)
Moc silnika głównego (kW)
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FRPN-A  
150-400

FRPN-B (C)  
200-400

FRPF-A  
200-400

FRPF-B (C)  
200-400

3000 / 4000 / 5000 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500
2900 ÷ 5400 3300 ÷ 5800  3000 ÷ 5000 3700 ÷ 5700
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

- - 2000 / 2500 2500 / 3000
2600 ÷ 5100 3050 ÷ 4550 2500 ÷ 4500 2500 ÷ 4500

1840 1800 ÷ 2500 2400 ÷ 3150 3000 ÷ 4000
30 / 37 / 45 60 / 71 (100) 30 / 37 / 45 60 / 71 / 100

FRF 200 FRF 250 FRF 300 FRF 350 FRF 400

4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000
2900 3400 3900 4400 4900
1500 1500 1500 1500 1500

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
2550 3050 3550 4050 4550
2050 2050 2050 2050 2050

30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

CENTRUM OBRóBCZE Z RUCHOMyM PORTALEM 
(PRZESTAWNą BELKą, RUCHOMyM STOŁEM)
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm)
Presuw w osi Y - poprzeczny (mm)
Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Presuw w osi W - poprzeczny (mm)
Prześwit między stojakami (mm)
Odleglość między powierzchnią mocowania płyty i belką (mm)
Moc silnika głównego (kW)

FREzARKI 3

FREZARKI PORTALOWE I ŁOŻOWE

CENTRUM OBRóBCZE Z RUCHOMyM PORTALEM 
(PRZESTAWNą BELKą, RUCHOMyM STOŁEM)
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm)
Presuw w osi Y - poprzeczny (mm)
Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Prędkość posuwów X / Y / Z (mm) -
Prześwit między stojakami (mm)
Odleglość między powierzchnią mocowania płyty i belką (mm)
Moc silnika głównego (kW)
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FUT 150 FUT 150-125 FUT 200 FUT 200-125

3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000
2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000

1500 1500 2000 2000
- 1250 / 1500 - 1250 / 1500

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

FU(Q)-A FU(Q)-B

1250 / 1500 / 2000 1600 / 2000

1 ÷ 20000 1 ÷ 15000
1 ÷ 20000 1 ÷ 15000

1 ÷ 20000 / 15000 / 12500 1 ÷ 15000
- 1 ÷ 10000

30 / 37 / 45 60

FREzARKI3

FREZARKI PORTALOWE I ŁOŻOWE

CENTRUM OBRóBCZE Z RUCHOMyM 
STOJAKIEM
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm)
Przesuw w osi Y - poprzeczny (mm)
Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Przesuw w osi W (mm)

Powierzchnia mocująca stołu (mm)

Prędkość posuwów X / Y / Z / W (mm/min)
Moc silnika głównego (kW)

CENTRUM OBRóBCZE Z 
RUCHOMyM STOJAKIEM
Przesuw w osi X - wzdłużny (mm) 4000 ÷ 24000 (co 1000) 4000 ÷ 24000 (co 1000)

Przesuw w osi Y - poprzeczny (mm) 1400 / 2000 / dalej co 500 
do 5000

4000 dalej co 1000 
do 8000

Przesuw w osi Z - pionowy (mm)
Powierzchnia mocująca stołu (mm) (wybieralne) (wybieralne)
Prędkość posuwów X (mm/min)
Prędkość posuwów Y (mm/min)
Prędkość posuwów Z (mm/min)
Prędkość posuwów W (mm/min)
Moc silnika głównego (kW)
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HWT E-422 CNC

400 × 400 × 200 (400 × 400 × 300)

1500 ÷ 6000; 3000 ÷ 12000; 6000 ÷ 24000
<0,01

< ±0,02
20 (ISO 30)
2 (HSD 5,5)

950 × 1250 × 2330
1300

50

FREzARKI 3

FREZARKA DO OBRóBKI GRAFITU

FREZARKA DO OBRóBKI GRAFITU 

Przestrzeń robocza (X × Y × Z) (mm)
Wielkość powierzchni mocującej (X × Y) (mm) 500 × 500 × 12 T-rainures
Programowana szybkość posuwu (m/min) Maks. 6 (10)
Programowany skok (mm) 0,003 (servo 0,0005)
Obroty wrzeciona (min-1)
Powtarzalna dokładność (mm)
Dokładność całkowita (mm)
Maks. średnica mocowania narzędzia (mm)
Asynchroniczny silnik wrzeciona (kW)
Wymiary zewnętrzne (dł. × szer. × wys.) (mm)
Ciężar (kg)
Materiał detalu grafit, tworzywa sztuczne, drewno, metale kolorowe, stal
Maks. ciężar detalu (kg)
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BP-2550 BP-3060 BP-4080

250 × 500 300 × 600 350 × 800
355 × 38 × 127 355 × 38 × 127 355 × 38 × 127

350 × 900 350 × 900 350 × 900
4 4 4

BRH 20 AQ BRH 250 AQ BRH 320 AQ BRH 40 AQ BRH 500 AQ

200 × 630 250 × 600 320 x 630 400 × 1000 500 × 1000
230 250 230 460 460

250 × 20 ÷ 50 × 76 250 × 20 ÷ 50 × 76 300 ×  20 ÷ 50 × 76 350 ×  40 ÷ 80 × 127 350 ×  40 ÷ 80 × 127
130 200 250 500 500
2,2 2,2 2,2 7,5 7,5

SZLIFIERKI DO PŁASZCZyZN

Powierzchnia robocza stołu (mm)
Wymiary tarczy ściernej (mm)
Maks. posuw poprz. × wzdł. (mm)
Moc silnika głównego (kW)

szLIFIERKI

SZLIFIERKI DO PŁASZCZyZN

4

SZLIFIERKI DO PŁASZCZyZN

Powierzchnia robocza stołu (mm)
Posuw poprzeczny (mm)
Wymiary tarczy ściernej (mm)
Maks. obciążenie stołu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
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BUB E CNC BHMR CNC BHM CNC

320 / 400 / 500 (600) 500 (600) 500
1000 / 1500 / 2000 2000 / 3000 1000 / 1500 / 2000 / 3000

500 1000 1500

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203
11 11 11

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

BUC E CNC BHCR CNC BHC CNC

630 / 850 630 / 850 / 1000 / 1200 630 / 850 / 1000 (1200)
2000 / 3000 / 4000 / 5000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000

3000 4000 (5000) 4000 (5000)

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305
18,5 18,5 18,5

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

szLIFIERKI

SZLIFIERKI KŁOWE UNIWERSALNE

4

SZLIFIERKI KŁOWE UNIWERSALNE

Maks. średnica szlifowania (mm)
Odległość kłów (mm)
Maks. ciężar detali (kg)
Zakres skręcenia osi B (°) +45 / -15 (ręczne) +45 / - 225 (automatyczne) +15 / - 180 (ręczne)
Maks. ilość narzędzi
Prędkość obwodowa tarczy szlifierskiej (m.s--1) 25 ÷ 45 (10 ÷50 do wyboru)
Tarcza szlifierska (średnica × szerokość × otwór) (mm)
Moc silnika elektrycznego wrzeciennika szlifierskiego (kW]
Osiągane dokładności (µm)

SZLIFIERKI KŁOWE UNIWERSALNE

Maks. średnica szlifowania (mm)
Odległość kłów (mm)
Maks. ciężar detali (kg)
Zakres skręcenia osi B (°) +30 / - 10 (ręczne) +45 / - 225 (automatyczne) +30 / - 30 (ręczne)
Maks. ilość narzędzi
Prędkość obwodowa tarczy szlifierskiej (m.s-1) 25 ÷ 45 (10 ÷ 50 do wyboru)
Tarcza szlifierska (średnica × szerokość × otwór) (mm)
Moc silnika elektrycznego wrzeciennika szlifierskiego (kW]
Osiągane dokładności (µm)
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VS 25-260  
TAURUs

VS 40  
sPRInT

VS 40-420/430  
CASTOR

25 40 40
180 220 220

3 4 4

2 12/18
80 ÷ 2800 45 ÷ 2800 56 ÷ 2800

4 4
0,08 ÷ 0,32 0,11 ÷ 0,45 0,11 ÷ 0,45

1,1 2,2 2,2 / 2,3

VS 25-290  
sIRIUs

VS 32  
HERKULEs

VS 32  
sATURn

25 32 32
180 180 180

3 4 4

2 2 2
80 ÷ 2800 80 ÷ 2800 80 ÷ 2800

4 4 4
0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32

1,1 1,5 1,5

WIERTARKI

WIERTARKI PROMIENIOWE MAŁE

5

WIERTARKI PROMIENIOWE MAŁE

Średnica wiercenia 600 MPa (mm)
Głębokość wiercenia (mm)
Stożek wrzeciona (Morse)
Rodzaj przełożenia bez stopni mechaniczne  giętkie (pasek klinowy)
Obroty wrzeciona – ilość stopni without degrees
Obroty wrzeciona - zakres obrotów (min-1)
Przesuwy- ilość stopni ręczne
Zakres posuwów (mm/obr)
Moc silnika glównego (kW)

WIERTARKI PROMIENIOWE MAŁE

Średnica wiercenia 600 MPa (mm)
Głębokość wiercenia (mm)
Stożek wrzeciona (Morse)
Rodzaj przełożenia mechaniczne  giętkie (pasek klinowy) mechaniczne
Obroty wrzeciona – ilość stopni
Obroty wrzeciona - zakres obrotów (min-1)
Przesuwy- ilość stopni
Zakres posuwów (mm/obr)
Moc silnika glównego (kW)
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VO 75 VO 100 / 104 VOM 50

75 100 50
90 110 65

1614 2015 / 3470 900

950 1155 / 1535 1250
11,2 ÷ 2000 9 ÷ 2800 16 ÷ 800

7,5 11 (15) 4

VR 35 VR 40 VR 50 VR 63 VR 80 VR 100 VR 132

35 40 50 63 80 100 132
300 ÷ 1000 290 ÷ 1285 350 ÷ 1600 450 ÷ 1600 530 ÷ 2530 570 ÷ 3150 600 ÷ 4200

700 995 1250 1550 2000 2580 3600
4 4 5 5 6 6

40 ÷ 1928 40 ÷ 1500 25 ÷ 2000 25 ÷ 1600 16 ÷ 1250 8 ÷ 1000 6,3 ÷ 800
2,2 3 4 5,5 7,5 15 18,5

WIERTARKI PROMIENIOWE DUŻE

Maks. średnica wiercenia w stali (mm)
Maks. średnica wiercenia w żeliwie (mm)
Przesunięcie wrzeciennika po ramieniu/  
Maksymalny przesuw ramiona w poziomie (VOM 50) (mm)

Pionowe przesunięcie ramienia (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Całkowity pobór mocy (kW)

WIERTARKI 5

WIERTARKI PROMIENIOWE DUŻE

WIERTARKI PROMIENIOWE DUŻE

Maks. średnica wiercenia w stali (mm)
Rozstaw wrzeciono × słup (mm)
Przesunięcie wrzeciennika po ramieniu (mm)
Stożek wrzeciona (MORSE) metriczny 80
Obroty wrzeciona (min-1)
Całkowity pobór mocy (kW)
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MCV 1060i MCV 1260i MCV 1680i MCV 2080i

1320 × 620 1500 × 620 1800 × 780 2200 × 780
1050 × 640 × 800 1300 × 640 × 800 1700 × 840 × 840 2100 × 840 × 840

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

1350 1350 2500 3000
19,5 / 22,5 / 25 19,5 / 22,5 / 25 17 / 20 / 25 17 / 20 / 25

24 (30) 24 24 (48) 24 (48)

MCG 810i MCG 820i MCG 1000i MCG 2318i MCG 3022i

1200 × 1000 1200 × 2000 1200 × 2000 2520 × 1600 4000 × 2000
1000 × 800 × 600 1000 × 1800 × 600 1200 × 1000 × 700 2300 × 1500 × 1050 3000 × 2250 × 1050

12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 18000 (12000) 12000 ÷ 18000
3000 3000 + 3000 600 5000 / 10000 5000 / 10000

30 (31, 37) 30 (31, 37) 31 (37) 27 (31) 27 (42)
30 30 50 (100) / 30 (60) 50 50 (128)

CENTRA PIONOWE

Wielkość stołu (mm)
Przesuwy X / Y / Z (mm)

Obroty wrzeciona (min-1)

Maks. obciążenie stołu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
Ilość narzędzi w magazynku (szt.)

CENTRA PIONOWE (PORTALOWE)

Wielkość stołu (mm)
Przesuwy X / Y / Z (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Maks. obciążenie stołu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
Ilość narzędzi w magazynku (szt.)

CENTRA OBRóBCZE

CENTRA PIONOWE

6
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MC 1040V

1200 × 500
1040 × 540 × 600

12000
850

15 / 25
24

CENTRA PIONOWE

Wielkość stołu (mm)
Przesuw X / Y / Z (mm)
Obroty wrzeciona (min-1)
Maks. obciążenie stołu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
Ilość narzędzi w magazynku

CENTRA OBRóBCZE 6

CENTRA PIONOWE
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MCH 630i MCH 800i MCH 800i  
Five Axis MCH 1000i MCH 1000i 

Five Axis

630 × 630 800 × 800 630 × 630 (ø 800) 1000 × 1000 800 × 800 (ø 940)
750 × 700 × 770 1000 × 1050 × 1200 1000 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200

8000 
(14000, 18000)

8000 
(4500)

14000 
(15000 ÷ 18000)

8000 
(4500)

18000 
(14000)

800 2500 1000 2500 1500
30 (31,37) 43 (25) 31 (37) 43 (25) 31 (37)

56 56 56 56 56

CENTRA OBRóBCZE6

CENTRA OBROBKOWE POZIOME

CENTRA OBROBKOWE POZIOME

Stół obrotowy z paletą (mm)
Przesuwy X (stojak), Y (wrzeciennik), Z (stół) (mm)

Obroty wrzeciona (min-1)

Maks. obciążenie stołu (kg)
Moc silnika głównego (kW)
Ilość narzędzi w magazynku -
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OFA 32 CNC 6 OFA 75 CNC 6 OFA 100 CNC 6

7 12 (14) 14 (16)
320 750 (900) 1050 (1120)
300 630 630

300 / 40 580 / 60 625 / 80
12 28 28

OHA 50 CNC 5

8
500
125
300
355
17

MASZyNy DO KóŁ ZĘBATyCH - FREZARKI OBWIED-
NIOWE
Największy moduł frezowania (mm)
Maks. średnica frezowanego koła (mm)
Pionowe przestawienie suportu (mm)
Maks. / min. odległość narzędzia od osi stołu (mm)
Moc głównego silnika elektrycznego (kW)

MASZyNy DO KóŁ ZĘBATyCH

FREZARKI OBWIEDNIOWE

7

DŁUTOWNICE

MASZyNy DO KóŁ ZĘBATyCH 
- DŁUTOWNICE
Największy moduł uzębienia (mm)
Maks. średnica obrabianego koła (mm)
Maks. szerokość obrabianego koła (mm)
Maks. obciążenie stołu (kg)
Maks. odległość osi suwaka od osi stołu (mm)
Moc głównego silnika elektrycznego (kW)
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LEN 10 C LEN 25 C LEN 40 C LEN 63 C LEXN 100 C

100 250 400 630 1000
6 ÷ 65 8 ÷ 85 8 ÷ 95 10 ÷ 105 10 ÷ 125

280 × 180 355 × 220 400 × 250 450 × 280 560 × 360
450 × 320 560 × 450 660 × 530 800 × 630 1000 × 640

225 265 295 335 380
1,8 / 3,6 2,5 / 5 3,5 / 7 3,5 / 7 5,6 / 11

HOL 40 NC HOL 40 E

40 40
0,4 ÷ 6 0,4 ÷ 6

800, 1250, 1500, 2000
310
100
10
12

40
40
50

ZHW 6 ZHW 10 ZHW 16 ZHW 25 ZHW 40

60 100 160 250 400
1,5 3 4 5,5 11
160 200 200 250 250

180 × 250 200 × 280 200 × 280 250 × 350 250 × 470
160 200 200 250 315

PRAsy8

PRASy UNIWERSALNE -  MIMOŚRODOWE

PRASy - MIMOŚRODOWE

Nacisk nominalny (kN)
Skok suwaka (mm)
Powierzchnia robocza - suwaka (mm)
Powierzchnia robocza stołu (mm)
Odległość pomiędzy stołem i suwakiem (mm)
Moc silnika głównego (kW)

PRASy - KRAWĘDZIOWE 

Sterowanie numeryczne ręczne
Siła gięcia (t)
Maks. grubosc giętej blachy (mm)
Szerokość robocza stołu (mm)
Odległość między suwakem a stołem (mm)
Maks. skok noża (mm)
Prędkość ruchu w osi Z (mm/s)
Prędkość powrotowa ruchu w osi Z (mm/s)
Mocowanie narzędzi ręczne
Bombirowanie ręczne
Tylny zderzak-zakres nastawienia wstępnego (mm) 5 ÷ 420 numericzne 5 ÷ 420 ręczne
Szybkość ruchu zderzaka tylnego (mm/s)
Moc silnika (kW)
Maks. wielkość pryzmy (mm)

PRASy - KRAWĘDZIOWE

PRASy UNIWERSALNE

Siła nacisku (kN)
Moc (kW)
Skok suwaka (mm)
Powierzchnia robocza-suwaka (mm)
Wysięg (mm)



FR
EI

GH
T

PR
Em

IU
m

FR
EI

GH
T

PR
Em

IU
m

FR
EI

GH
T

PR
Em

IU
m

se
ll

er
 lo

ca
tio

n
ex

po
rt

  
fo

rm
al

iti
es

 a
nd

 
fe

es

lo
ad

in
g

fir
st

 c
ar

ri
er

lo
ad

in
g 

 
al

on
gs

id
e v

es
se

l
on

bo
ar

d 
sh

ip
  

or
 v

es
se

l
m

ai
n 

ca
rr

ia
ge

on
bo

ar
d 

sh
ip

 o
r 

ve
ss

el
di

sc
ha

rg
e a

t 
po

rt
 o

f d
es

ti-
na

tio
n

on
w

ar
d 

ca
rr

ia
ge

 n
ot

 
un

lo
ad

ed

de
liv

er
y a

t n
a -

m
ed

 p
la

ce
 p

or
t /

 
te

rm
in

al

im
po

rt
  

fo
rm

al
iti

es
 a

nd
 

du
tie

s

bu
ye

r 
lo

ca
tin

 
un

lo
ad

ed

FR
EI

GH
T

FR
EI

GH
T

FR
EI

GH
T

FR
EI

GH
T

PR
Em

IU
m

FR
EI

GH
T

PR
Em

IU
m

FR
EI

GH
T

FR
EI

GH
T

FR
EI

GH
T

EX
W

 
Ex

 W
or

ks

FC
A 

Fr
ee

 C
ar

rie
r

FA
s 

Fre
e A

lon
gs

ide
 

Sh
ip FO

B 
Fr

ee
 O

n B
oa

rd

In
co

te
rm

s 2
02

0 
O

ve
rv

ie
w

 
Br

ea
kd

ow
n 

of
 S

el
le

r´s
 a

nd
 B

uy
er

´s
 R

es
po

ns
ib

ili
tie

s

CF
R 

Co
st 

An
d F

re
igh

t

CI
F 

Co
st 

Ins
ur

an
ce

 
An

d F
re

igh
t

CP
T 

Ca
rri

ag
e P

aid
 To

CI
P 

Co
st 

An
d I

ns
ur

an
-

ce
 Pa

id 
To

DA
P 

De
liv

er
ed

 At
 Pl

ac
e

DP
U

 
De

liv
er

ed
 At

 Pl
ac

e 
Un

loa
de

d
DD

P 
De

liv
er

ed
 D

ut
y 

Pa
id

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s

RI
sK

s
PR

Em
IU

m

PR
Em

IU
m

PR
Em

IU
m

PR
Em

IU
m

PR
Em

IU
m

PR
Em

IU
m

INCOTERMS 2020

31



32

_ Oferujemy rozwiązania na miarę potrzeb Klienta

_ Dostawy do Klienta

_ Ubezpieczenie all risk

_ Profesjonalny montaż

_ Szkolenie obsługi

_ Pomoc techniczną

_ Dostawę części zamiennych

_ Wyposażenie specjalne

_ Remonty kapitalne i modernizacje

OFERUJEMy – ZAPEWNIAMy

Dostawa maszyny do Klienta to dla nas nie koniec zlecenia, jest wręcz odwrotnie.
Jesteśmy z Państwem przez cały czas pracy urządzenia, aby zapewnić pełną funkcjonalność  
i satysfakcję z użytkowania dostarczonej przez nas maszyny.

Zespół Strojimport a.s. i Partnerzy
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STROJIMPORT a.s. Przedstawicielstwo w Polsce 
ul. Grabiszyńska 163 

53-439 Wrocław 
Tel.: +48 71 788 76 20 

Mob.: +48 604 436 476 
E-mail: poland@strojimport.com 

www.tospolska-cz.pl 
www.strojimport.com


